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  بسمه تعالي

  از ضايعات صنعتي 617توليد ورق از جنس سوپرآلياژ پايه نيكل 

  

هاي مخرب و حرارتي و آزموندهي گرم و عملياتريزي، شكلفرايندهاي متالورژي ثانويه، شمش  براي توليد ورق سوپرآلياژ
پروژه در دو فاز آزمايشگاهي و تدوين دانش فني و صنعتي و توليد ورق در ابعاد صنعتي مورد نياز انجام   غيرمخرب استفاده شده است.

  شد. 

) شمش سوپرآلياژ توليد  ESRز ضايعات ورق صنعتي اينكونل و با استفاده از فرايند متالورژي ثانويه ذوب مجدد تحت سرباره (ا
دهي گرم شامل پرس و نوردگرم به عنوان مرحله مياني پس از انجام اصلاحات در فرآيندهاي مذكور انجام شد.  شد. فرآيند شكل

بردن نيانحلال كامل تمام فازها و از بگراد به منظور  درجه سانتي   1100گرم شده در كوره عمليات حرارتي با دماي  شمش پرس
  شده و بلافاصله تحت نورد قرار گرفت.   گرمها پيشميكروجدايش  شتريهرچه ب

فرايند نورد در چند مرحله و پاس انجام شد. پس از فرآيند نورد گرم، به منظور انجام اصلاحات ريزساختاري و كنترل اندازه  
ختلف انجام شد و در  هاي عمليات حرارتي مچرخهها، تحت عمليات حرارتي بازپخت (آنيل) قرار گرفت. اين كار پس از انجام  دانه

  . گرديدحرارتي بهينه انتخاب نهايت عمليات

  

  ضايعات ورق صنعتي اينكونل بعنوان مواد اوليه 
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  در دو فاز آزمايشگاهي و صنعتي  پرس و نورد گرم شمش و تبديل آن به ورق با ضخامت مطلوب

  

  

  زيمنس  مشخصات ورق توليدي شركتارزيابي خواص نمونه ورق توليدي و مقايسه آن با 
  آزمون تركيب شيميايي  
 آزمون آناليز گازهاي محلول 

 آزمون ميكروساختار و اندازه دانه 

  گراددرجه سانتي  850دماي آزمون كشش در 

 هاي نوري و الكترونيبا ميكروسكوپ سنجيآزمون آخال  
   آزمون تنش گسيختگي  
  گراددرجه سانتي  538آزمون كشش در دماي  
 آزمون خستگي كم چرخه  

 

 


